ANDERSON

MECHANIC SYSTEM

SON LYFTBEN

MADE IN SWEDEN

Detta lyftben dr en val beprévad och sdker lyftanordning, som férenklar och minskar riggtiden.
Stativets konstruktion samt att dkvagnen gdr att kéra lagt méjliggér en bekvam rigghojd.
Vi kan leverera dessa i tvé olika storlekar.

Art.nr: 340-01 Art.nr: 340-02
Hsjd: 3070 - 5234 mm Hojd: 2450 - 4025 mm
Bredd (med ben): 1987 mm Bredd (med ben): 1687 mm
Vikt utan ben: ca. 67kg Vikt utan ben: ca. 55kg
Maxlast: 200kg Maxlast: 200kg
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Inledning

Vi tackar for fortroendet vid ert val av LYFTBENET.

LYFTBENET &r en utprovad och sédker lyftanordning, som kommer att forenkla och minska er
riggtid.

e Stativets konstruktion och att lyftvagnen gar att kora lagt, mojliggor en bekvam rigghdjd.

e 2 hjulpar medfér snabb och enkel inlastning.

e Enkelt utbytbara "lastgafflar".

o Mojlighet att utfora lyftet med alla stativsamtidigt.

e Dess unika lyftprincip mojliggdr en smidig konstruktion, vilket gor LYFTBEN mojlig att
"gomma" i dekoren.

e Inga snedstravor som ben, utan benen ligger parallellt motgolvet.

e Trossen ligger alltid som hogsta punkt.

e Godkand av svenskt auktoriserat besiktningsorgan .

Bakom alla lyftanordningar, aven LYFTBEN, kravs ett stort sdkerhetstankande. LYFTBEN ar
godkant av svenskt auktoriserat besikningsorgan men kraver dndock ett handhavande under
ansvar.

LAS DARFOR IGENOM HELA MANUALEN INNAN NI ANVANDER LYFTBEN FOR
FORSTA GANGEN.

STATIVET FAR ENDAST MANOVRERAS AV UTBILDAD PERSONAL MED NODIG
KANNEDOM AV STATIVETS FUNKTION OCH RISKER.

FORBJUDET ATT VISTAS UNDER HANGANDE LAST NAR STATIVET AR |
RORELSE ELLER NAR SAKERHETSSPRINTEN INTE AR MONTERAD SOM
FALLSKYDD
BEAKTA ERFODERLIGT SAKERHETSAVSTAND RUNT LYFTANORDNINGENS
HELHET UNDER ARBETET, HALL UPPSIKT, INFORMERA PERONAL OM
RISKER INNAN LYFT OCH AVVISA EJ BEHORIG.

STATIVEN AR INTE ANPASSADE FOR UTOMHUSBRUK

VARNING:

LIVSFARLIG SPANNING OM STYRENHET/MOTORLOCK BORTTAGES AVEN OM
NATSPANNING URKOPPLAS P.G.A. START-KONDENSATOR.
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Funktion

LYFTBENET bestar av en bas och tva i varandra teleskopiskt forskjutbara profiler, samt en
elektriskt driven lyftmekanik.

Utefter den yttre profilen, kan en lyftvagn rora sig upp resp. ned. Rérelsen sker med hjalp
av en kedja som star i forbindelse med en 220V- motordriven sjalvhammande vaxellada.

Via tryckknappar styrs lyftvagnens upp, respektive nedatgaende rorelse.

Den inre profilen har i sin toppanda, en profilbit, av samma dimension som ytterprofilen och
vars langd ar nagot storre an lyftvagnens langd. Den har dven ett stopp for lyftvagnen.

Innerprofilen ar fastlast med en spérr, som slapper nar lyftvagnen passerar ytterprofilens
topp och natt ca. 1 cm fran innerprofilens toppanda.

Sparren forhindrar att profilerna delar pa sig nar lyftvagnen passerar 6ver skarven (vilket
kan vara mojligt om sparrarna av nagon anledning ar ur funktion, och att lyftvagnen ar
mycket snedbelastad).

Nar lyftvagnen nar innerprofilens topp, delar sig LYFTBENET teleskopiskt lyftvagnens spéarr gar i
och laser lyftvagnen vid innerprofilens topp. Lyftvagnens sparr ser till att innerprofilen alltid
foljer med lyftvagnen ned, dven om innerprofilen karvar p.g.a. smuts eller stor sned last.

| topp, respektive bottenlage, sitter andlagesbrytare vilka stoppar lyftvagnan i dess
andlagen. | Styrladan sitter en sakerhetssprint vilken monteras i ytterprofilen nar lyft
ar klart.

Nar sakerhetsprinten ej sitter i styrladan kan stativet inte kéras.

LYFTBENET &r utrustad med tva hjulpar. Detta gor LYFTBEN enkel att transportera.

Genom att vaga upp och ner pa dom olika hjulparen kommer man enkelt 6ver trésklar och
andra nivaskillnader. Genom att utnyttja "gungbrades effekten" kan man finna en jamnvikt hos
LYFTBENET.

Uppackning

Kontrollera att lyftanordningen inte fatt skador under transporten. Eventuella skador
skall genast anmalas till transportforetaget, som bor utféra intyg om skadan. Intyget
sands till leverantoren tillsammans med uppgift om typ, serienummer och féljesedels
nummer.

Med stativet foljer fyra ben, natkabel fér motor, intygom besiktning fran samt denna
instruktionsbok .

Anderson & Co-Kabelvagen 4, 602 10 Norrképing-011 18 00 77-info@anderson-co.se

www.asosweden.se




Handhavande

Nar ni ska anvdnda LYFTBEN folj dessa instruktioner:

VID LYF

1. Tillse att det inre profilen ar i sitt nedersta lage och att sparren som haller ihop
inner- och ytterprofil sparrar profilerna fran att skjutas iséar.

2. Res upp LYFTBEN dar ni 6nskar placera den och skjut in de fyra benen, se till att
benens lassprintar gar i ordentligt.
Stall benets stallskruvar sa att stativet star vertikalt, och att det inte "vickar".
Se till att botten pa pelaren fortfarande har markkontakt.

3. Koppla natsladden till styrldadan samt till ett 230V~ 16A uttag.
4, Kor upp stativet till lamplig arbetsh6jd med hjélp av kérknapparna pastyrladan.
5. Montera "lyftgaffeln" via bultarna pa lyftvagnen och nyckelhalen pa "lyftgaffeln",

drag at bultarna.
Montera tross och/eller den utrustning ni 6nskar lyfta.

6. Kor upp stativets lyftvagn via kdrknapp. Tillse att lyftet nu sker parallellt.
Motorerna gar med lika hastighet under forutsattning att lasten ar jamnt
fordelad. Om nagot eller nagra av stativets lyftvagnar gar saktare, stoppa de
snabbare och kor upp de som ligger efter, starta sedan alla igen.

7. Nar ni natt den hojd ni 6nskar tar nisakerhets sprinten ur styrladan och monterar
den i det hal i ytterprofilen som ar ndrmast under innerprofilen. Styrning via

handkontroll
e Kopplain handkontrollen i Masterstativet (1) via 4-polig XLR kontakt
e Anslut Masterstativet (1) till ndtspanning 230V max 16A
e Linka samman 6nskat antal stativ med avsedd lankkabel
e Max 4 stativ far koras i en slinga.
e Markera motsvarande nummer pa handkontrollen som 6nskat stativ ar
markt och kor upp eller ner.

OBS! operatoren maste ha uppsikt 6ver alla stativ vid mandévrering och inte
befinna sig langre bort fran Masterstativets nodstopp dn en armléngds
avstand.

Nar stativen lankas med darav avsett kablage ar det Masterstativets (1)
nddstopp som galler for hela den sammankopplade gruppen.
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Vid nedsdnkning

1. Tag bort sdkerhets sprinten fran benets fixhal och satt tillbaka den i styrladan (om
sdkerhetsprinten inte ar i sitt lage i styrladan, gar stativet ej att kora).

2. Sank stativets lyftvagn med hjalp av kdrknapparna pa styrladan eller via handkontrollen

3. Nar ni natt den arbetshdéjd ni 6nskar, stanna och plocka ner er utrustning. Lossa bultarna som
haller "lyftgafflarna" och lyft bort dom. Kor ner lyftvagn i bottenlage.

4, Koppla ur kablaget
5. Lossa pa benens stéllskruvar, lyft Iassprintarna ochta bort benen.
Underhall

LYFTBENET ar fran oss besiktad av fristdende auktoriserad besiktningsman .
Enligt Arbetarskyddsstyrelsenbestammelser skaenmotordriven lyftanordning besiktigasengang om aret.

o Tillseattstativochkedjaejutsattsforslagoch
averkan. Skydda stativet fran regn och fukt

e Kontrollera att lyftvagnen och innerprofilens sparr |6per latt och ar inoljad.
Hall kedjan ren samt inoljad sa den ej blirrostangripen.

e Kontrollera att skrap ej fastnar mellan ytter och innerprofil.

e Omoljudeller "troghet" uppstaristativet, kontakta aterférsaljaren.
Tillse att kablage och annan el utrustning ej skadas.

Kontrollera kedjespdnningen pa féljande satt:

e Kor ner lyftvagnen i bottenlage.

e Applicera en fjadervag pa kedjan 1,75m fran golvet.

e Drag utkedjan horisontellt med hjalp av fjadervagen till 7kg dragkraft.
Avstandet mellan kedjans normal ldge till utspanda laget skall vara 4cm.

Om kedjespanningen ej ar korrekt:

e lossalasmuttrarna (13 NV) pa kedjespannaren.

e Spannkedjestrackaren med hjalp av kedjestrackarens spannmutter, (16 NV ringnyckel) tills kedjan
arrattforspand.

e Drag at kedjestrackarens lasmuttrar.
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Felsokning

Om motorn ej gar:
e Kontrollera att styrenheten far 230V ac .
e Arsakerhetssprinten pa sin plats
e Ar nédstoppen aktiverad

Ursparning av lyftvagn
e Om fel pa sparrarna eller snedbelastning skulle uppsta, kan lyftvagnen spara ur och

hamna pa innerprofilens toppanda.
o Kor, under forsiktighet (instabiliteten ar stor) ner lyftvagnen tills det ater styr upp pa
ytterprofilen. Kér sedan lyftvagnen pa ytterprofilen dit ni dnskar.

Underso6k orsaken till ursparningen:
e Kontrollera att innerprofilen ej har fastnat.
e Kontrollera lyftvagnens sparr sa den fungerar som den ska, och att innerprofilens
sparr laser i ytterprofilen, nar innerprofilen ar i bottenlaget.

ATGARDA FELET INNAN STATIVET ATER TAS | BRUK.

Oljud fran kedjan
e Kontrollera att kedjan ar ratt uppspand och inoljad.

Nodkoérning

e Adapter monteras pa motoraxeln och roteras med hjalp av en
hand borrmaskin eller liknande.

Extra tillbehor

HANDKONTROLL OCH LANK KABEL
For korning av flera stativ samtidigt.

LYFTGAFFEL
Alternativ kan tillverkas

TRANSPORT LOSNING AV STATIV, BEN OCH TILLBEHOR
Lador och rack for att underlatta transport av LYFTBEN med tillbehor

BEN
Olika typer av ben kan bestallas.

NODKORNINGS ADAPTER:
Om elfel uppstarav nagon anledning, ar det maojligt att kora lastvagnen med hjdlpaven
borrmaskin.
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Tekniska Specifikationer

LYFTBEN 340-02

LYFTBEN 340-01

Lyfkapacitet 200Kg 200Kg
Lyfthojd 0,25m 0,25 m
Max Lyfthojd 4am 5,2m
Min Lyfthojd 0,5m 0,5m
Transport hojd 2,5m 3,1m
Vikt utan ben 66kg 73Kg
Vikt/ben 4,25kg 4,95 kg
Benlangd 850mm 997mm
Vaxellada: MRVO50 80:1

Kedja Duplex D455-3/8"

Motor: 230V-Asynkronmotor M71C 0,37 kW 1320 rpm

Max tid motordrift utan stopp 100s
Kraftmatning linkdrift 230V 16A C-klass.
Kraftmatning singeldrift 230V minst 5A C-klass

Anderson & co Sweden
Kabelvagen 4, 902 10 Norrkdping

Lyft stativ: Lyftben 340-

Serienr.

Max last 200kg

raknat ut 290mm fran stativmitt

VARNING !

forbjudet att vistas under hangande last
nar sakerhetssprinten inte ar monterad
i stativets avsedda stopphal.

q3

90 mm

107 mm
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Akvagn 960217

Innertdr+Toppbit 940112

Faste grénslage 94008
Kedjehiuls skydd 94003

Kedjehjuls plat 94013

Skydd 94015 \

Transmissionsplat 94014
Kabelrér 94004

Kedjespannare 94005
‘Sakerhetssprint 94012

Kedjeskydd 94007

Distans motor 94006

Stodhjul 94009

Fste granslige 94008

/—Vﬁenﬁr 940107
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Motori asincroni monofase
Single-phase induction motors

Serie Poli
Series Poles 2'4

Dimensioni a pag. 142-143
Dimensions at pag 142-143

Tab. 40
Potenza Capacita Peso
TIPO Power pm 30y | Rend% | Coso la Ca o | Copacity ) Weight
TYPE A Eff.% p.f. In Cn Nm
kw hp uF kgm? kg
M50B 0,08 0,10 2810 09 45,0 0,99 1,8 0,6 03 12,5 |0,00010| 21
M56A 0,08 0,10 2880 1,1 44,0 0,80 2,8 0,8 03 16,0 |0,00012| 2,7
M56B 0,12 0,16 2810 1,2 53,4 0,90 2,5 0,5 04 16,0 |0,00015| 3,3
M63B 0,18 0,25 2900 1,9 50,0 0,96 3.2 0,7 0,6 10,0 |0,00030 4,2
M63C 0,25 0,35 2850 2,2 58,0 0,97 2,9 0,5 0,9 10,0 |0,00035 4,4
M71B 0,37 0,50 2810 4,3 52,5 0,80 2,4 0,9 1,3 16,0 |0,00046 6,0
M71C 0,55 0,75 2700 4,9 59,0 0,90 2,2 0,8 2,0 20,0 |0,00057| 6,3
M80B 0,75 1,00 2800 51 70,0 0,97 3,2 0,7 2,6 25,0 |0,00097 | 10,7 —
M80C 1,10 1,50 2830 9,1 70,0 0,80 29 0,6 38 30,0 |0,00120| 11,3 5
M80D 1,50 2,00 2700 10,7 71,0 0,90 2,7 0,6 53 350 |0,00130| 12,0 =
M90S 1,50 2,00 2770 10,8 69,0 0,93 2,8 0,7 52 40,0 |0,00150| 13,2 g
MooL 1,80 2,50 2850 12,0 73,6 0,96 32 0,5 6,2 50,0 |0,00230| 13,7 T
MOoLB 2,20 3,00 2790 14,5 73,0 0,95 3,0 0,6 7,6 50,0 /0,00280| 16,0 u
M100B 2,20 3,00 2890 14,4 72,7 0,98 33 0,5 74 60,0 |0,00530 | 22,2 oy
M100BL | 3,00 4,00 2830 18,5 75,5 0,98 2,7 04 10,2 60,0 |0,00530| 24,0 !
Pgtenza Capacita ] Peso
TIPO oner o 23!3 v | Rend% | Coso la Ca cn | Capacity Weight
TYPE A Eff.% p.f. In Cn Nm
kw hp uF kgm? kg
M50B 0,06 0,08 1300 0,7 45 0,90 1,3 0,6 04 10,0 |0,00010| 2,5
M56B 0,09 0,12 1350 0,9 49 0,98 1,7 0,6 0,7 6,3 |0,00015| 33
M56C 0,11 0,15 1320 1,0 49 0,99 1,5 0,6 08 80 |0,00020| 34
M56D 0,15 0,20 1330 1,5 51 0,90 1,9 0,6 1,0 16,0 |0,00020 | 3,5
M63B 0,12 0,16 1380 1.3 49 0,95 1,9 0,6 09 8,0 ]0,00040 | 43
M63C 0,18 0,25 1300 1,6 53 0,99 1,6 0,5 1,4 10,0 |0,00040 | 438
M63D 0,22 0,30 1330 1,9 55 0,99 1,6 0,6 1,6 12,5 |0,00050 | 5,2
M71B 0,25 0,35 1350 2,2 57 0,93 2,3 0,9 1,8 12,5 |0,00080 6,8
M71C 0,37 0,50 1320 3,2 62 0,96 1,9 0,7 2,7 12,5 |0,00090 7.8
MS80A 0,55 0,75 1350 4,4 60 0,96 2,0 0,7 4,0 20,0 [0,00140 | 10,0
M80B 0,75 1,00 1370 5,6 62,4 0,96 2,7 0,7 53 25,0 [0,00170 | 11,4
M80C 0,88 1,20 1360 6,5 63 0,97 2,5 0,7 6,2 30,0 |0,00230| 11,0
M90S 1,10 1,50 1390 8,7 68,3 0,86 3,0 0,6 77 30,0 |0,00330 | 1338
M9OL 1,50 2,00 1380 10,7 70,9 0,90 3,1 0,6 10,6 40,0 |0,00400 | 14,5
M9OLB 1,80 2,50 1350 12,0 71,5 0,92 2,8 0,6 12,6 45,0 ]0,00500 | 15,8
M100BL | 2,20 3,00 1410 15,2 75,4 0,90 3,1 04 15,2 50,0 |0,00850 | 23,0

09 - Serie motori / Motors series 111



VSF Series ./~ NMRVO050 80,0 105*14 25 U MV 4003526

CONFIGURATION

CHARACTERISTIC

Regulations

Worm

Size

Ratio (i)

Input Dim.

Hollow Output Shaft Dim.

Double-Extended Worm
Shaft

Mounting Position
VI-Output Oil Seal
Vi-Input Oil Seal
VI-Output Bearings
Vi-Lubrication

Paint

VALUE

No

PAM NMRV

050

80,0

@105x14 (IEC 71 B14)
@25

No

U

NBR-Nitrile
ACM-Polyacrylate
Ball Bearings

Eni Telium VSF 320
Ral 5010 Blue

PRODUCT DATASHEET



VSF Series ./~ NMRVO050 80,0 105*14 25 U MV 4003526

NRVO50
T 1
N
[kW]

500 75 80,00 o.n 6,0 490 4840

900 68 80,00 0,16 1,0 490 4604

140 66 80,00 0,19 14,0 490 4255

1400 65 80,00 0,22 18,0 490 97

1750 62 80,00 0,26 22,0 490 3688

2800 45 80,00 0,27 35,0 490 BI59



VSF Series ./~ NMRVO50 80,0 105*14 25 U MV 4003526

e The gear reducers size 025 - 030 - 040 - 050 - 063 - 075 - 090 - 105 - 110 - 130 - 150 are supplied complete with
lubricant for life, synthetic oil, ENI TELIUM VSF. They can be mounted in any position envisaged in the catalogue,
except for NMRV 090 - 110 and NRV 075-090-110 for which you must to specify the mounting position.

e For sizes 130 and 150 it is necessary to specify the position, otherwise the gear reducers are supplied with the

quantity of oil relating to pos. B3.

Only reduction units 130 and 150 are fitted with breather, level and oil drainage plugs.

e The pre-stage helical modules are supplied complete with life-long lubricant, synthetic oil, ENI TELIUM VSF.
Lubrication is separated from that of the worm gear reducers.

It is recommended, after installation, to replace the closed plug used for transportation with the supplied breather plug.

Quantity of oil in litres ~

4,5 7
B8 3,3 51
B6-B7 0,02 0,04 0,08 0,15 3,5 54
V5 4,5 7
vé 3,3 51
B8
B6-B7 0,33 0,55 1,15 1,6

<|<
o|u

<|< ] ] Y
o |u ® ® s
H
N
”

B6-B7 0,04 0,08 0,15 0,3 0,55 1 1,6

V5

V6

o HWO030 HWO040

NMRV-P063 NMRV-PO75 NMRV-P090 NMRV-P110
B3-B6-B7-B8-V5-V6 0,06 0,09 omn 0,12
A31

B3-B5 0,07

NMRV

B6-B7
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Rullkedjor duplex, triplex &

WIPPERMANN-kedjor®

Europeisk standard
SMS 1613
DIN 8187-1
ISO 606

Duplex Triplex _J '='_'="| d"'—H B Hﬁ‘
. . i, T . oppl.lan
rullkedja rullkedja di -l (1Assida)
Kedja Huvudmatt Ovriga matt
Inv. Rull- |Innerlank Bult- Tvar- Matt Koppl.- Brick- Lager- Brott- Brott-
KEDJE- Delning bredd diam.| bredd diam. deln. Overbult lank  hd&jd yta  hallf. DIN  hallf. Vikt
TEKNIK ISO P b, d, b, d, e a/ k g f Fe Wipperm. q
min. max. | max. max. a;  max. max. min. min. ca
nr nr tum mm mm mm mm mm  mm mm mm mm cm? N N kg/m
DUPLEX
D445 - - 6,0 2,80 4,00 4,10 1,85 550 133 29 5,0 0,14 5000 5000 0,23
D450 05B-2 8,0 3,00 500 4,77 231 564 143 31 7.1 0,22 7 800 8200 0,36

D 455" 06 B-2 | 3/8" 9,625 5,72 6,35 8563 3,28 10,24 238 3,3 8,2 0,56 16900 17400 0,78

D462 08B-2 |1/2" 127 7,75 851 11,30 445 1392 310 39 118 1,01 32000 37000 1,36
D501 10B-2 |58" 15875 965 10,16 13,28 508 16,59 36,2 41 147 1,34 44500 54000 1,82
D513 12B-2 |3/4" 19,05 1168 12,07 1562 572 1946 422 46 161 1,79 57800 63000 2,38

D548 16B-2 | 1" 254 17,02 1588 2540 828 3188 680 54 210 4,21 106 000 140000 5,30
D563 20B-2 |11/4" 31,75 19,56 19,056 29,00 10,19 3645 79,0 6,1 264 5,91 170000 210000 7,30
D596 24B-2 |11/2" 381 2540 2540 37,90 14,63 4836 1010 6,6 334 11,09 280000 360000 13,40

D613 28B-2 |13/4" 4445 30,99 2794 46,50 1590 59,56 1240 74 37,0 14,79 360000 443000 16,60

D652 32B-2 |2" 50,8 30,99 29,21 4550 17,81 5855 1260 7,9 422 16,21 450000 530000 21,00
D671 40B-2 |21/2" 635 38,10 39,37 5570 2289 7229 1540 10,0 529 2550 630000 806000 32,60
D679 48B-2 |3" 76,2 45,72 48,26 70,50 29,24 91,21 190,0 10,0 63,8 41,23 1000000 1100000 50,00
TRIPLEX

T450 05B-3 8,0 3,00 500 4,77 231 564 199 31 71 0,33 11100 11100 0,54

T 455" 06B-3 | 3/8" 9,525 5,72 6,35 853 3,28 10,24 340 33 8,2 0,81 24900 24900 1,18
T462 08B-3 | 12" 127 7,75 851 11,30 445 1392 449 39 118 1,561 47500 56000 2,01

TS501 10B-3 |58" 15875 965 10,16 13,28 5,08 16,59 528 4,1 147 2,02 66700 80000 2,70
T513 12B-3 |3/4" 19,05 1168 12,07 1562 572 1946 61,7 46 16,1 2,68 86700 94000 3,12
T548 16B-3 | 1" 254 17,02 1588 2540 8,28 31,88 999 54 210 6,31 160000 211000 7,50

T563 20B-3 |11/4" 31,75 19,56 19,06 29,00 10,19 36,45 1160 6,1 264 8,87 250000 300000 10,60
T596 24B-3 | 11/2" 38,11 2540 2540 37,90 14,63 48,36 1500 6,6 334 16,63 425000 523000 20,00
T613 28B-3 | 13/4" 44,45 30,99 27,94 46,50 1590 59,56 1840 74 37,0 2218 530000 660000 25,00

T652 32B-3 |2 50,8 30,99 29,21 4550 17,81 5855 1840 7,9 422 2431 670000 800000 32,00
T671 40B-3 |21/2" 63,5 38,10 39,37 55,70 22,89 7229 2270 10,0 52,9 38,25 950000 1140000 48,70
T679 48B-3 | 3" 76,2 45,72 48,26 70,50 29,24 9121 281,0 10,0 63,8 61,84 1500000 1720000 75,00

" Kedjorna nr D 455 och T 455 har raka sidobrickor.

Kedjehjul Se sid 49 ff.
NONFRIC?® profillister  Se sid 238 ff.
Ytbehandling Galvaniskt forzinkade eller fornicklade kedjor kan levereras. Vid galvaniskt behandlade

kedjor maste brotthallfastheten beraknas till 80% av ursprungligt varde.

Reservdelar (nedan visas duplex)

ol 38 3K N

Nr7 Nr 11 Nr 111 Nr 12 Nr 15
Ytterlank Rak kopplingslank Rak kopplingslank Bo6jd kopplingslank Dubbelbdjd
(for nitning) med |asfjader med saxpinnar (fr.o.m 455) kopplingslank (445-513)

6 Internet (:j e-mail

www.kedjeteknik.se info@kedjeteknik.se




Forsiakran om Overensstimmelse
Enligt EGs maskindirektiv 98/37/EC Annex IIB

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om maskiner samt allménna rad om tilldmpning
av foreskrifterna AFS 2008:3

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om besiktningar av lyftanordningar och vissa andra
tekniska anordningar AFS 2003:6

Arbetsmiljoverkets féreskrifter om anvéndning av lyftanordningar och lyftredskap
AFS 2006:6

Scenmaskineri och Lyftteknik for Scen och studio. SS 7671501

Starkstromsforeskrifterna ELSAK-FS 2017:4

Forsidkran giller Lyftstativ Lyftben 340-XX

fﬂ

Norrkoping 20-08-05 Peter Vikstrom
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